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Parte de producción por turno
Objetivo por hora, buenas, rechazadas, retrabajo y paradas

CÓMO SE USA
1. Escribe el objetivo por hora antes de que empiece el turno.
2. Al final de cada hora, apunta las unidades buenas, rechazadas y de

retrabajo, y los minutos de parada con el motivo.
3. Suma las columnas y escribe la nota de relevo para el siguiente

turno.
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Turno Supervisor/a

Producto Personas en el turno
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RELEVO AL SIGUIENTE TURNO
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